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Untergriinde Primer/Grundierungen Decklacke Klarlacke
Metalle
Washprimer im Dreischichtaufbau fir hohen Korrosionsschutz
Eisen Primer/ Grundierungen sind mit allen 2K-Klarlack for alle 2K-Decklacke
Gusseisen 1K-Haftgrund/ 2K-Primer-Dickschicht/ 2K- Grundierung- EP- Dickschicht Decklacken Gberlackierbar: . .
Stahl Direkte Beschichtung der Unter-
1K-Decklack: KH, grinde nach Beratung und Probe-
Aluminium NKL lackierung.
,;\ll:]r:r:]r::;rl}guss 2K-Decklacke: PUR,
Kupfer 1K-Haftgrund/ 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhérter PR e (il e
Messi PUR-MATT,
NE?\IXQT Il ACRYL-100,
Ze UNICRYL,
n EP (Innenbereich)
Strong gezogenes z.B. Vorbehandlung mit Phosphorsdure; 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhérter Einstellung der Decklacke in unterschied-
Aluminium : gy
lichen Glanzgraden und Strukturen méglich.
Edelstahl . . .
* V2A-Stahl 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialharter Elrekt’re Besc:lclt\tuggldelzUnfergrunde e
* Nirosta-Stahl 2K-Grundierung- EP-Dickschicht/ 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhdrter (nach Test!) eratung und Frobelackierung.
Verzinkter Stahl
* galvanisch 1K-Haftgrund/ 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialharter
» feuerverzinkt 1K-Haftgrund/ 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhérter
* sendzimirverzinkt 1K-Haftgrund (Innenbereich)/ 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhérter
Schwarzblech 2K-Primer-Dickschicht mit 2K-Spezialhdrter
. 1K-Haftgrund/ 2K-Primer-Dickschicht + Spezialhdrter / 2K- Grundierung- EP-
Zinkguss

Dickschicht



Metalle

Entfettung

Reinigung

Verzinkungsrickstdnde entfernen
Altlackierung entfernen

Anschleifen mit Schleifpad

e F

e Y

Vorbehandlung der Untergriinde
Entfernung von O, Fett, Konservierungsstoffen
Geeignete Reinigungs-/ Entfettungsmittel: z.B. Multicleaner, organische Lésemittel, Alkohole, Silikonentferner, wéssrige Reiniger
Entfernung von Korrosionsprodukten, Oxidschichten, Walz- und Gusshaut, Zunder, Zieh-/ Gleitmittel
Mechanische Verfahren: Schleifen, Strahlen
Chemische Verfahren: Beizen mit sauren oder basischen Chemikalien (z.B. ammoniakalische Netzmittelwasche)

Mechanische Verfahren: Schleifen, Strahlen

Chemische Verfahren: Beizen mit sauren oder basischen Chemikalien (z.B. ammoniakalische Netzmittelwasche)
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